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alle Masse inkl. Oberflache

Material: 2.0375 (CuZn36Pb3) (e
Oberflache:
Ni3p / Sn5u matt, Pb-frei

*1) Bohrungs-g A (e
21,10 +0,01 (ohne Oberflache)
21,10 -0,02 (mit Oberflache)
*2) Steckkraft max. 2,5N
Ziehkraft min. 0,5N (¢

Clip: Weiss_Aug 4-Finger Typ 230
Material: BeCu172 (e

DIN A4 VISI-CAD
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. Testpin-20,43mm
Ni3p / Au0,1p
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